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1. Uvod - lakovaci systém AZT

e Systém AZT je pouzitelny len pre osobné a lahké uzitkové vozidla
e Systém AZT uplatiiuje u vSetkych vozidiel rovnaké pravidla pri tvorbe ¢asovych noriem,
nezavisle od vyrobcu vozidla.
e Zakladné data (velkosti ploch dielov, typ materidlu, typ montaze dielu, stanovenie zén pre
Ciastocné lakovanie) ziskava AZT vlastnou kontrolou a meranim priamo u vyrobcov vozidiel,
v servisoch, v dealerstvach, vo vlastnom centre.
e AZT systém uvadza oddelene ¢as na pripravu, ¢as na samotné lakovanie a spotrebu
lakovacieho materialu
e Zakladnym predpokladom pre platnost ¢asovych noriem a hodndét spotreby lakovacieho
materialu je pripravenost pléch uréenych na lakovanie. Vychodiskovy stav pléch uréenych
na lakovanie je dany nasledovne:
1) Miesta a diely po oprave (zvarané, vyklepané, rovnané, cinované, tmelené) su suché
a vybrusené — brusivo min. P80
2) Lakovnik je schopny dalej spracovat opravované plochy nanajvys v 2 krokoch, napr.:
- Jemny polyesterovy tmel, miestne tmelenie alebo
- Jemny polyesterovy tmel a potom striekaci tmel (plni¢)  alebo
- Len nastrek polyesterového plnica
e Ndaklady na lakovanie su v AZT systéme ovplyvnené nasledovnymi faktormi:
- Druh lakovania (1-vrstv, 2-vrsty, ...)
- Metdda/stupen lakovania (LE,L,LS...)
- Velkost lakovanej plochy (cely diel, ¢iasto¢né lakovanie, ...)
- Pozicia lakovanej plochy a druh montaze dielu (von./vnut. diel, skrut./zvarany diel)
- Typ lakovaného materialu (kov, plast...)
- Pouzity lakovaci material (UNI/metaliza, mineralny/perletovy efekt)
- Rozsah pripravnych a pridavnych prac na lakovanie
Dalsie informécie ohladne metodiky AZT najdete na stranke www.audatex.sk

2. Vwcaloéet nakladov na lakovanie systémom AZT v kalkulaénych programoch
Audatex

Vypocet nakladov na lakovanie podla metodiky AZT mbzZete zvolit v ¢asti Mzdové sadzby/PK:

- Vriadku Metodika lakovania zvolte moZznost AZT

-V bloku PK zvolte PK51 a zadajte hodnotu. Hodnota 100 [%] vyjadruje priemerné hodnoty
lakovacich jednotiek, stanovené na zaklade predajnych cien lakovacich materidlov (bez
zdkaznickych zliav), od zohladnenych doddvatelov, vid. kapitola 4.10.

Metodika lakovania Sadzba lakovnika Jednotka
Mzdovs sadzba 1 [FL00 EUR [azr V] a5 EUR[za hodinu ~
Mzdova sadzba 2 |43.50 EUR _ N
Mzdova sadzba 3 |45 EUR 1hod =100
Mzdova sadzba D 0,00 EUR

Jednotka | za hodinu v

Podpomé kody

Podpomy kod Popis Jednotka Hodnota
Lakovaci material
51 AZT lakovanie % 100,00 |

[ PK_____| Odsiranil T

V pripade potreby méze uzivatel, pri AZT metodike, vykonat korekciu pripravy na lakovanie (PK84), ¢im méze ovplyvnit
Cas pripravy na lakovanie a hodnotu konstanty na rezijny material.
Pr: ak je potrebné navysit Cas na pripravu a materidlovi konstantu o 20%, do PK84 sa zadd hodnota 120 [%)].
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3. Stupne lakovania podla AZT/metody lakovania podla oznacenia Audatex

Tab. ¢.1 — Metddy lakovania

Metdda Stupen
lakovania lakovania Popis Poznamka / Postup lakovania (po o€isteni a briseni)
Audatex AZT
Kovové diely
Lakovanie von. Casti dielov neposkodenych, resp. velmi malo
" Lakovanie povrchu poskodenych (blatniky, dvere, prahy,...) bez pouZitia tmelenia,
L (prestrek, pristrek) za Ucelom dosiahnutia rovnakého odtiena, alebo pri
odstraneni jemnych ryh.
] Lakovanie vnut. dielov Lakovanie opravenych vnutornych dielov (vr. tmelenia)
Lakovanie vonkajsej Casti dielu, pricom aplikacia
LI n Lakovanie po oprave polyesterového tmelu po klampiarskej oprave je < 50 %
plochy dielu.
Lakovanie vonkajsej Casti dielu, pricom aplikacia
L1 v Lakovanie po oprave polyesterového tmelu po klampiarskej oprave je> 50% plochy
dielu
Kompletny lakovaci postup. V €ase na lakovanie zvaranych
| Lakovanie nového dielu dielov je zahrnuté lakovanie do vzdialenosti 10 cm za oblastou
LE (zvarané, resp. montované diely) | predpokladaného zvaru. Ak musi byt lakovana vacsia oblast,
zvolte pre tuto oblast metddu L, resp. LI
Il Lakovanie vnut. dielov Lakovanie novych vnutornych dielov
Plastové diely
. Lakovanie von. Casti dielov neposkodenych, resp. velmi malo
Lakovanie povrchu Y , vi: . Ly . .
L K2 3 poskodenych bez pouZitia tmelenia, za G¢elom dosiahnutia
(prestrek, pristrek) , L . . , ,
rovnakého odtiena, alebo pri odstraneni jemnych ryh.
Pre malé poskodenia do 2dm? (pri malych dieloch), max. do
u K3 Lakovanie po oprave 15%)felkovej plochy dielu. (pri véééic.h d.ie.locr:n - néralzvr?!'ky), pri
vacsom rozsahu tmelenia je treba individudlne zvysit cenu
lakovania.
Lakovanie nového diel . . ,
v . I v , et Na novy diel sa nastrieka kryci lak
(zakladovany)
LE/LE1 K1R
Lakovanie nového dielu Novy diel sa osetri nastrekom na zlepSenie prilnavosti a
(nezakladovany) nastrieka sa kryci lak
Novy diel sa oSetri nastrekom na zlep3enie prilnavosti a
LE2 K1N Lakovanie nového dielu plni¢om, alebo zakladom (bez brusenia - systém mokry do
mokrého) pred nastrekom krycieho laku.
Novy diel sa osetri nastrekom na zlepSenie prilnavosti a
LE3 K1G Lakovanie nového dielu plnicom, alebo zakladom (kt. sa vysusi a brusi) pred
nastrekom krycieho laku.
Novy diel sa dokladne vydisti, vyplnenia sa pory a vykona sa
K1G (PUR, . . . silnd elastifikacia. Diel sa oSetri ndstrekom na zlepSenie
LE4 Lakovanie nového dielu ,, . Ly . v L.
soft plasty) prifnavosti a plnicom, alebo zakladom (kt. sa vysusi a brusi)
pred nastrekom krycieho laku.
Bodova oprava laku
AZT . . . . . .
., . pri opravach na vozidle, poskodenie do priemeru 3,5 cm, max.
LS spot/smart | bodova oprava lak. dielu . . o . ,
oprava jedna bodova oprava v ramci dielu, len pri 2,3-vrstv lakovani,

Metodika lakovania AZT v kalkula¢nych systémoch Audatex

“ Audatex

a Solera company ‘




4. Vypocet pracovného ¢asu a materialovych hodnot na lakovanie v systéme AZT

Cas na lakovanie je rozdeleny na ¢as pripravy a ¢as samotného lakovania. Pri plastovych
dieloch existuju oproti kovovym dielom odlisné lakovacie stupne, pracovné techniky
a doplnkové materialy.

4.1 Pre stanovenie spravnej casovej narocnosti a materidlovych hodnot su dolezité tieto
faktory:

4.1.1 Pouzity druh lakovania

- 1-vrstv
alebo
- 2-vrstv
alebo
- 3aviacvrstvové

4.1.2 Lakovany material

- Kovové diely
alebo
- Plastové diely

4.1.3 Zvoleny stupen lakovania

- Stupne lakovania kovovych dielov: | Il Il 1V

alebo
- Stupne lakovania plastovych dielov: K1IR K1IN K1G K2 K3

Pozn.: ekvivalenty oznacenia lak. metdd pouzivanych v AX systémoch najdete v Tab. ¢.1 — Metddy lakovania

4.1.4 Sposob vykonavania opravy (lakovania)

- Navozidle bez predlakovania

alebo
- Navozidle s predlakovanim

Zvycajny postup pri ,lakovani na vozidle s predlakovanim“ je vykondvany
v nasled. stupnoch lakovania:

1 m 1w
alebo
KiR KI1N K1G K3
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Jeden alebo viac dielov sa predlakuje z vnutra alebo na zahyboch mimo vozidla,
nasledne sa nastavi, namontuje alebo prizvdra. Potom sa vykona lakovanie
vonkajsich ploch.
alebo
- Len vymontované diely

Sp6sob vykonania lakovacej prace (i su diely lakované na vozidle alebo mimo vozidla,
resp. Ci su diely predlakované) ovplyviiuje celkovy ¢as na lakovanie. V pripade potreby zvoli
uzivatel spbsob opravy vyberom z nasledovnych kddov:

e Y8 - skrutkované diely lakovat demontované
e Y7 -diely vymontované predlakovat

e Y6 - lakovanie dielu na vozidle

Moznosti najde v okne Vybava, v bloku Lakovanie (vid. obr. nizsie).

MODEL | ROK VYROBYVIN | TYPY WYBAVY I
PREVEDEMIE | vomkas5ia | wnOTORNA | MOTOR /PREVODOVKA |  PoDvozok LAKOVANIE |
() Z8 - 2-wrstv uni

() Y4 - 2-vrstv metaliza

#7 Y8 - skrutkované diely lakovat' demontované
o) Y7 - diely vymontované predlakovat’ #)

Oz

Pri volbe spOsobu opravy (Y6/Y7/Y8) postupuje nasledovne:

le potrebné v ramci opravy

zvolte kad Y8 , .
predlakovat aspon 1 diel?

ANO NIE

zvolte kod Y6 (ak je

dostupny). Ak nie je

dostupny, nevolte
Ziadny kod

zvolte kod Y7
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4.1.5 Dalsi lakovany material

- ku kovovym dielom sa prida plastovy diel(y)
alebo
- ku plastovym dielom sa prida kovovy diel(y)

Pri pouzivani kalkulacnych systémov Audatex sa rozdelenie prac na hlavnu a zdruzenu, pri
lakovani kovovych a plastovych dielov, vykondva automaticky.

Systém Audatex, v suvislosti s rozdelenim prac, reSpektuje tieto 2 pravidla:

1. Najvyssi ¢as pripravy pre jeden diel sa povazuje za ,,hlavnu pracu” a pripravny cas pre
druhy materidl (plast alebo kov) sa povazZuje za ,,spojenu” (zdruzenu) pracu.

2. Prirovnakych ¢asoch na pripravu, je ¢as pre kovové diely vidy povaZzovany za , hlavnu“
pracu a pre plastové diely je potrebné doplnit odpovedajlcu ,spojent” (zdruzenu)
pracu.

4.1.6 Pridavné pozicie k priprave na lakovanie (zaddva uzivatel samostatne podla potreby):

- Vyhladanie odtiena/kddu farby na vozidle

- Prirazka na miesanie farby

- Prirazka na skusobny nastrek vzorky a doladenie odtiena
- Prirazka pre dvojfarebné lakovanie

- Prirdazka na maskovanie plastového dielu

Kritéria pre pouzitie pridavnych prac k priprave:

- Vyhladanie odtiena/kodu farby na vozidle: v pripade chybajiceho kddu farby (kéd nie je
dostupny na vozidle, pripadne ho nie je mozné zistit z technickej dokumentécie o vozidle, resp.
nespravna miesacia receptura pri novej sérii vozidiel, a pod...).

Pre tuto poziciu AZT neuddva pocet CJ. Po zvoleni pozicie systém Audatex prida do vypoétu 1 CJ
(orientacény cas, kt. uzivatel moze podla potreby menit).

- Prirdzka na miesanie farby: ak nie je pouzity materidl typu Ready-mix, resp. uz inym spésobom
namiesand farba. AZT udava pocet CJ na tuto pridavnu poziciu v zavislosti od druhu lakovania
(vid. priloha €.1 - Priprava na lakovanie).

- Prirazka na skuSobny nastrek vzorky a doladenie odtienia: ak je potrebné vyhotovenie farebnej
vzorky, porovnanie odtiefia, pripadne ténovanie. AZT udava hodnotu materialu a pocet CJ na
tuto pridavnu poziciu v zavislosti od druhu lakovania (vid. priloha €.1 - Priprava na lakovanie).

- Prirazka pre dvojfarebné lakovanie: ak su vonkajsie plochy lakované v dalSom odtieni. Ak sa
lakuju oddelené plochy na vonkajsej ¢asti napr. matnou Ciernou a/alebo vnutornej Casti dielov
karosérie, nepovazuje sa to za 2-farebné lakovanie. AZT uddva hodnotu materidlovej konstanty
a pocet CJ na tuto pridavnu poziciu (vid. priloha €.1 - Priprava na lakovanie).

- Prirazka na maskovanie plastového dielu: ak nie su sucasti lakovaného plastového dielu
(mriezky, listy,...) demontované, ale su len prekryté/maskované. AZT udava hodnotu materidlu
a pocet CJ na tuto pridavnu poziciu (vid. priloha €.1 - Priprava na lakovanie).
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UzZivatel zvoli pridavné prace k priprave na lakovanie podla potreby. V okne Vybava aktivuje
riadok AZT a zvoli potrebné pridavné prace (vid. obr. niZsie). V pripade, Ze potrebuje menit
predefinovany ¢as a hodnoty materialu na pripravné prace, aktivuje riadok MOD a pri zvolenej
pridavnej praci méze upravit hodnoty v riadkoch CJ a Ciastka.

B Vybava
@ Mahlad - Strom (7 Nahlad - Kartotéka [7] Zobrazit' informade o vozidle  Hladat variant vybavy: = T
L L
-
e 1 Priprava AZT lakovania e m
L e
Poznamka: Ak nechcete menit'idaje, nie je nutné ni¢ vyplhat,
& Vybava -

-5 MODEL (01)

ROK VYROBY/VIN
PAKET VYBAVY
UUDRZBA

VONKAJSIA
VNUTORNA

MOTOR / PREVODOV
PODVOZOK

#-«% LAKOVANIE (Z6)

Eagfia pripravu

8) Zapnit' éas na pripravu
[ vyhladat vyrebau { ked farby

[ Prirézka na miesanie farby

|| Prirézka na nastrek vzorky a doladgnie odtiefia 1 E

[ Dvojfarebné lakovanie

W PriréZka na maskovanie plagdvich diglov 1 B Ciastia

oK Zrudit’

\
| I AZT || Fantémova kalkulaca H OK == |

\Q_.f.

4.2 Pripravny cas na lakovanie

4.2.1 Pripravna praca na lakovanie v systéme AZT obsahuje tieto tkony:

- Manipuldcia s vozidlom a dielmi

- Priprava, oCistenie, upratanie zariadeni, nastrojov, pristrojov a pomocnych pripravkov
- Priprava materidlu, odstranenie zvyskov

- Ochranny odev a ochranné pomacky obliect/vyzliect

- Cas odvetrania

- Maskovanie vozidla

- Dokoncovacie prace (docistenie, retusovanie...)

Pridavné prace k priprave na lakovanie (zadavat samostatne, podla potreby):
- Vyhladanie odtieria/kddu farby na vozidle

- Prirdzka na mieSanie farby

- Prirazka na skusobny nastrek vzorky a doladenie odtiena

- Prirdzka pre dvojfarebné lakovanie

- Prirdazka na maskovanie plastového dielu

Pozn.: kritérid pre pouzitie pridavnych prac k priprave na lakovanie najdete v bode 4.1.6
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4.3 Rozsah prac samotného lakovania kovovych a plastovych dielov v systéme AZT

4.3.1 Rozsah prac samotného lakovania pri lakovani kovovych dielov

Lakovacie metddy
(stupne lakovania)
Pracovny ukon LE L LI Li1
(1) (1) (ny | ()
Lakovanie ¢istenie dielu (aj viacnasobné) X X X X
maskovanie a odmaskovanie X X X X
Brusenie pred tmelenim X X X
pred nastrekom plni¢a X X X
vnutornych pléch X X X
pred krycim lakom X X X X
Tmelenie opravovaného dielu X X
po malych poskodeniach pri
doprave a skladovani X
zvaranych spojov X
Zakladovanie opravovaného dielu X X
+ plni¢ nového dielu X
ochran. nater proti kameriom X X X
Lakovanie 1/2-vrstv lak
krycim
lakom diel von X
diel von, prip. vnut X X
diel von a vnut X
(vnatri ak je to mozné,
alebo nutné, prip. ak este
nie je predlakovany)
LeStenie len odstranenie drobnych
necistot, nie celkové prelestenie X X X X
V Case ur¢enom na lakovanie zvaranych spojov novych dielov X
je zahrnuté lakovanie okolia spoja do 10 cm.
Ak je potrebné lakovat vacésiu plochu priliehajucich dielov
k opravovanému dielu, alebo je potrebné lakovat priliehajuci
diel, je nutné tato lakovanu plochu uviest v druhu opravy
L (1) alebo LI (111).
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4.3.2 Rozsah prac samotného lakovania pri lakovani plastovych dielov

Lakovacie metédy (stupne lakovania)
Nové diely Prestrek Oprava
LE L LI
Pracovny tkon LE/LE1 | LE2 LE3 LE4
(K1R) | (K1IN) | (K1G) (K1G (K2) (K3)
PUR)
PUR/soft
plasty
Lakovanie manipulacia s dielom a jeho upevnenie X X X X X X
&istenie dielu (aj viacnasobné) X X X X X
dokladné ocistenie dielu X
temperovanie dielu X
naniesenie plni¢a pérov X
oSetrenie na zlepSenie prilnavosti X1) X X X X
elastifikacia lakovacieho materialu X X X X X
vysoka elastifikacia lak. materialu X
Brusenie stary lak X X
poskodené miesta X
zaklad.farba - novy diel X2)
novy diel X X X X
tmel X3) X
plnice X X X
Tmelenie poskodené miesta X
poskod. miesta - malé vady X3)
Plnic poskodené miesta X
nové diely X X X
Krycilak  1/2-vrstv lak X X X X X X
truktdrovany lak X X X X
LeStenie len odstranenie drobnych
necistot, nie celkové
prelestenie X X X X X X
X1) - ak nie je diel zakladovany X2) - ak je diel zakladovany X3) - plast zosilneny sklenymi vlaknami

Pozn.: Najnovsie informdcie o pracovnych postupoch a pouzivanych materidloch pri lakovani
plastov mbzete ziskat priamo u vyrobcov vozidiel alebo vyrobcov lakovacich materialov.

10
Metodika lakovania AZT v kalkula¢nych systémoch Audatex (—_
Audatex
a Suffricumpany ‘



4.3.3 Maskovanie plastovych dielov

KedZe plastové diely su zvycajne pred lakovanim rozobraté, maskovanie v ramci dielu
nie je zahrnuté v pracovnych ukonoch pri lakovani plastovych dielov (vid. tabulka
vyssie).

Maskovanie v ramci plastového dielu je mozné pouZit pri dieloch ktoré:
- su len Ciastocne lakované (napr. niektoré typy ndraznikov)
- maju vloZenu Cast inej farby (napr. listu a pod.)
- maju integrované/namontované dalsie diely

Pre maskovanie na plastovom diely je moZné v systéme AZT vycislit tieto naklady:

Maskovanie pre: Spotreba prace Maskovaci material

1 diel 0,2 hod. 1,00 Eur (bez DPH)*
*cena platna pre rok 2014

4.4 Pridavna praca k ¢asu na lakovanie (zadava uzivatel podla potreby)

Ak je pri lakovani potrebné vykonat pridavné prace (uvedené nizsie), ¢as aj materialové
naklady je potrebné uctovat dodatocne.

- demontdZ a montaz ozdobnych dielov/casti na lakovanom diely

- uvolnenie lakovanych pléch v motorovom priestore

- odstranenie ochrannych voskov a konzervacnych latok

- nanesenie spodného ochranného nateru a konzervacie dutin

- utesnovacie prace

- lakovanie vnutornych dielov (napr. podlaha vozidla, plech pristrojovej dosky, plech
odkladacieho priestoru za sedadlami, atd".)

- odstranenie kordzie z dévodu pripravy plochy na lakovanie

- lakovanie zahybov a vnutornych pléch dielov pri lakovani metédou L/LI

- lestenie prechodov medzi opravovanym dielom so susednymi dielmi (napr. pri C/D-
stipikoch, prahoch, boéniciach, atd.)

- odlepenie a nalepenie ozdobnych pasov a félii

- ostatné nezahrnuté prace

4.5 2-farebné lakovanie

Dvojfarebné lakovanie (vonkajsie plochy dielov su lakované v 2 farebnych odtiefioch) je
mozné v systéme Audatex zvolit v pridavnych poziciach k priprave na lakovanie (vid. bod
4.1.6). Aktudlna hodnota materidlovej konstanty pre 2-farebné lakovanie je uvedend v
tabulke Priprava na lakovanie (priloha ¢.1). Hodnotu materidlovej konstanty generuje
systém Audatex automaticky.
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4.5.1 2-farebné lakovanie pri lakovani plastovych a kovovych dielov sucasne

Ak sa na vozidle sucasne lakuje plastovy a kovovy diel/y v rozdielnom farebnom
odtieni, vo vypocte sa zohladnuje len pripravny cas pre kovovy diel a plastovy diel.

4.5.2 2-farebné lakovanie pri lakovani rozdielnych dielov z rovnakého materialu

Ak sa na vozidle sucasne lakuju diely z toho istého materidlu v rozdielnom farebnom
odtieni (napr. strecha( plech) je lakovana na bielo a zadnd kapota (plech) na modro),

mal by byt pripocitany pripravny ¢as vratane materidlovej konstanty pre 2-farebné
lakovanie.

4.5.3 Rozdielny druh lakovania na vonkajSej a vnutornej ¢asti dielu

Ak je vnutorna cast dielu lakovana v rozdielnom odtieni (diel bez vrstvy Cireho laku —
napr. 1-vrst lak), resp. matnou ¢iernou a pod., nema sa pridavna praca pre 2-farebné
lakovanie pripoditavat. V takomto pripade je pracovny postup podobny ako v pripade
predlakovania na vozidle, preto je doporuéené zvolit ,,Standardné” lakovanie

s variantom predlakovania (Volba vybavy — blok Lakovanie: Y7 ).

4.5.4 Casti dielov lakované ¢iernou matnou farbou (napr. ramy dveri)

Pridavna prdca pre Ciasto¢né lakovanie von. ¢asti dielov matnou Ciernou farbou je
v systéme Audatex zvolena automaticky. Preto pridavny ¢as k priprave pre 2-farebné
lakovanie nie je potrebné pridat.

4.6 Lakovanie malého dielu integrovaného vo vacsom diely

Pre takéto diely (napr. veko palivovej nadrze) existuje samostatna lakovacia pozicia a
vo vypocte sa zobrazuje s prislusnou lak. metddou samostatne, aj v pripade, ak sa lakuje
diel, v ktorom je tento maly diel integrovany.

4.7 Ciasto¢né lakovanie

AZT pri urcovani Ciasto¢ného lakovania
posudzuje, Ci je realne mozné danu
plochu Ciastoéne nalakovat. Informacia
od vyrobcu vozidla je v tomto pripade
irelevantna.

AZT uvadza moznost ¢iastoéného

lakovania najcastejSie v pripadoch, ak je
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lakovana plocha od nelakovanej oddelena listou alebo hranou a ¢iasto¢ne lakovand plocha
je vacsia ako cca 10 dm2.

V systémoch Audatex moze uzivatel zvolit Ciastocné lakovanie danej plochy kliknutim na
prislusny stvorcek (o).

4.8 3-vrstvové lakovanie

Pri 3-vrstvovom lakovani mézu v systéme Audatex nastat tieto pripady:
a) Vyrobca uvadza 3-vrstvové lakovanie pre dany model vozidla:

V takomto pripade moze uZivatel programu zvolit 3-

MODEL PREVED[ vrstvové lakovanie z dostupnych moznosti druhu laku
VOMKAISIA LAKOVANIE (pri definovani vybavy, v bloku lakovania) a systém

A X maticky zohladriuje pri vypocte nakladov

— - udatex automaticky zohladriuje pri vypocte ndklado

) na lakovanie hodnoty (CJ/material) pre 3-vrstvové
¥4 - 2-rsty metaliza lakovanie. Systém automaticky zvoli aj spdsob mokry

@) Z6 - 3~vrstv metaliza do mokrého (wet in wet). V pripade, Ze sa pri lakovani

@ mokry do mokreého pouZziva postup so susenim — brudsenim 1., resp. 2.
Dry-Polish vrstvy, je potrebné zvolit spdsob susit — brusit (dry —
polish).

b) Vyrobca neuvadza 3-vrstvové lakovanie pre dany model vozidla:

V tomto pripade sa moznost 3-vrstv lakovania v systémoch Audatex zatial zvolit
neda (pri definovani vybavy, v bloku Lakovanie), uZivatel programu mézZe pripocitat
zvySené naklady napr. cez NSP. Doporucenu kalkulaciu ¢asu a materialu pre 3-
vrstvové lakovanie podla AZT, najdete v prilohe ¢.2 — AZT postup pre 3-vrst
lakovanie.

4.9 Vypocet nakladov na lakovanie pri pouziti Cireho laku odolného voci Skrabancom

Pri oprave dielu s takymto lakom (vid" obr. nizSie) dochddza k zvySeniu pracovného Usilia
pri braseni a lesteni. AZT odporuca pri,,vodorovnych” dieloch (kapota, strecha,...) pripocitat
k praci na lakovanie 0,3 hod. na diel. Pri ,zvislych” dieloch (blatniky, dvere,...) odporuca AZT
pripocitat 0,1 hod. na diel.

Prirdzku k praci moze uZivatel v systémoch Audatex vykonat pomocou NSP, resp. mutacného
kédu NL.

Pripadny zvySeny naklad na materidl moze uZivatel uctovat navysenim hodnoty v PK51.
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£8 - 2-vrstv uni
¥4 - 2-vrstv metaliza
@ Z7 - 2-vrstv mineral £)
¥8 - skrutkované diely lakovat’ demontované
¥7 - diely vymontovangé predliakovat’ #)
24 - vodou rieditelny lak
| Z1 - turdy lak

4.10 Lakovaci material

Vo vypocte spotreby lakovacieho materidlu su v poZzadovanej vyske zahrnuté vsetky materidly,
kt. su potrebné k riadnemu vykonaniu vsetkych pracovnych operdcii, suvisiacich s lakovanim.
Naklady na material su vypocitané v zavislosti na skutocnej spotrebe, pricom vo vypocte su
zohladnené doporucené predajné ceny od zohladnenych dodévatelov/importérov lakovacich
materidlov v prislusnej krajine (bez DPH). Vysledné hodnoty spotreby lak. materidlu su
aritmetickym priemerom zohladnenych vyrobcov a v kalkula¢nych systémoch Audatex tieto
hodnoty vyjadruje hodnota 100, v podpornom kéde PK51 (PK51=100 [%]).

Pri lakovani perletovymi lakmi (v Audatex systéme oznacené ako: Mica, Mineral, Perlet, Perlet-
efekt) je mozné vyjadrit prirazku (odporacany rozsah prirazky 12%-20%) na lakovaci material
pomocou podporného kodu PKO3.

Vo vypocte hodnot lak. materialov boli pre slovensky trh v roku 2014 zohladneni tito
vyrobcovia/znacky lak. materidlov: Glasurit, Standox, SpiesHecker, PPG, Nexa. Pre pomocny
material 3M a Teroson.

Lakovaci material pre kovové diely (vyhovujtici VOC norme)

Brusny material
- brusne papiere (ru¢né brusenie)

- adhézne brusne kotuce

- vlaknité brusne kotuce

- bridsne hubky, utierky
Tmeliaci material

- polyesterovy tmel (stierkovy)
- polyesterovy tmel (striekaci)
- tmely s jemnou texturou
Podkladovy material/Plni¢

- podkladovy materidl, primer
- plnic¢ 2-K (HS)

Krycie laky

- kryci lak 2-K UNI/Metaliza

- kryci lak ¢iry 2-K (HS)
- kryci lak ¢ierny matny 2-K

- brusne papiere (strojové brusenie)

- kryci lak UNI/Metal./Perlet.vodou rieditel.

Tuzidla

- pre podkladovy material, primer
- pre 2-K plni¢, kryci lak
Riedidla/Riedidla na &istenie

- 2-K riedidla

- odstraniovac silikénu

- riedidlo na Cistenie

Materialy pre Specidlnu aplikaciu
- ochranny nater proti kameriom
Pomocny materidl

- maskovaci papier 20 cm

- maskovaci papier 90 cm

- maskovacia paska 19 mm

- paska na hrany 6 mm

- ochran. maska s jemnym filtrom
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Lakovaci materidl pre plastové diely (vyhovujtici VOC norme)

Brusny material

- brusne papiere (ru¢né brusenie)

- brusne papiere (strojové brusenie)
- adhézne brusne kotuce

- bridsne hubky, utierky

Tmeliaci material

- tmely pre opravy plastov

- tmely s jemnou texturou (soft-fine plastic)
Prilnavostny zaklad/PIni¢

- prilnavostny zdéklad

- plni¢ 1-K plast

- plni¢ 2-K (HS)

Krycie laky

- kryci lak 2-K UNI/Metaliza

- kryci lak UNI/Metal./Perlet.vodou rieditel.

Lak. a pridavné materialy
- plni¢ poérov

- elast. prisada

- efekt. prisada

Tuzidla

- pre primer

- pre 2-K plnic, kryci lak
Riedidla/Riedidla na &istenie
- 2-Kriedidla

- odstranovac silikdnu

- riedidlo na Cistenie
Pomocny material

- maskovaci papier 20 cm

- maskovaci papier 90 cm

- maskovacia paska 19 mm
- paska na hrany 6 mm

- kryci lak ¢iry 2-K (HS) - ochran. maska s jemnym filtrom

5. Bodova oprava lakovaného dielu podla AZT

Pri bodovej oprave sa nelakuju celé diely (narazniky, blatniky...), ale oprava/lakovanie (nastrek
farebného a ¢ireho laku) sa vykonava len v okoli poskodenia laku. Oprava sa vykonava na
vozidle, pripadné prace na odstrojenie aktivuje uzivatel v systéme Audatex dodatocne.
Informaciu o Casovej a materidlovej narocnosti bodovej opravy laku ndjdete v prilohe ¢. 1 —
Priprava na lakovanie

Bodovu opravu je podla AZT metodiky zmysluplné vyuzit z technického a ekonomického
hladiska:

e ked je ¢asova narocnost opravy nizsia ako lakovanie celej plochy dielu

e pri poskodeniach malého rozsahu, priemer poskodenia priblizne do 3,5 cm (napr. pri
Skrabancoch, odreninach na bokoch naraznika, atd'.). PouZiva sa pri poskodeniach
s minimalnym narokom na tmelenie.

e hlavne pri 2-vrstv lakovani

e pri opravach dielov na vozidle (nie na vymontovanych dieloch).
Bodovu opravu nie je zmysluplné vyuzit:

e pri 2-farebnom lakovani

e prilakoch so znizenym leskom

e privozidlach nalakovanych praskovym lakom

e nepouzivat viac ako 1 bodovu opravu v rdmci jedného dielu
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Rozdelenie casti karosérie v suvislosti s vyuzitim bodovej opravy:

® Bodovu opravu je mozné vykonat v tejto zone vacsinou bez
obmedzeni

®Bodovu opravu je mozné vykonat v tejto zone ak je poSkodenie
lokalizované v blizkosti hrany a druh/odtien laku je vhodny pre
bodovu opravu.

¢ AZT neodporuca vykonavat bodovu opravu v tejto zéne:

Neodporuca sa
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Priloha €. 1: Priprava na lakovanie

Druh lakovania UNI / Metaliza 1-vrstvové lakovanie UNI / Metaliza 2-vrstvové lakovanie
Material hlavnej prace Kovové diely Plastové diely Kovové diely Plastové diely Bod.opravg
Stupen lakovania LE, LI, LI1 L, LE-vnut. LE2-4, LI LE-LE1, L LE, LI, LI1 L, LE-vnut. LE2-4, LI LE-LE1, L LS
(1,111, 1V) (Il/vn.diely) (KIN/G, K3) (K1R, K2) (1,111, 1V) (I1/vn.diely) (KIN/G, K3) (K1R, K2) (bod.oprava
Hlavna praca
Lakovanie navozidle Hod. € Hod. € Hod. € Hod. € Hod. € Hod. € Hod. € Hod. € Hod. €
bez predlakovania 13 04 13 0.4 1,7 0.7 1,7 0.7 0,5
Lakovanie navozidle Hod. € Hod. € Hod. € Hod. € Hod. € Hod. €
s predlakovanim 1,5 1,5 0.6 2.1 2.1 1.1
Lakovanie vymontovanych Hod. € Hod. € Hod. € Hod. € Hod. € Hod. € Hod. € Hod. €
dielov 0.3 0.3 0.6 0,3 0,5 0,5 0,8 0,5

Spojena praca
na inom materialy /bodova oprava

tzn. ku kov. dielov sa pridavaju plasty| LE2-4, LI LE-LE1, L LE2-4, LI LE-LE1, L bodova
alebo k plastom sa pridaju kov.diely | LE, LI, LI1 L, LE-vnut. LE, LI, LI1 L, LE-vnut. oprava
Hod. € Hod. € Hod. € Hod. € Hod. €
0,6 0,3 0,8 0,5 0,5
prip. doplnky k hlavnej praci
-namieSanie farby v mies. zariadeni Hod. £ Hod. € Hod. 3
0,2 03 0,3
vodouried.lak vodouried.lak
-skusobny ndstrek a doladenie Hod. € Hod. € Hod. €
odtiena farby 0,2 0,3 0,3
) . . Hod. € Hod. €
-dvojfarebné lak
vojfarebné lakovanie 01 0.1
-maskovanie na plastovom diely Hod. £ Hod. £
0,2 0,2
Celkom Hod. € Hod. € Hod. €
. _— . Hod. €
Bodova oprava laku pre kazdu plochu, opravenu bodovou opravou 09
Tvrdy lak odolny voci skrabancom: horizontalne diely (motorova kapota, strecha, ...) prirazka 3 €)/diel; vertikalne diely (blatniky, dvere, ...) prirazka 1 €J/diel

Cenové tdaje st platné pre rok2014
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Priloha €. 2: AZT postup pre 3-vrstvové lakovanie

Lakovaci . Lakovanie (bezny . -
Sposob . v . . . . doporucena kalkulacia
postup pre 3- . sposob az po Poznamky Kalkuldcia 3. vrstv lakovania % ..
.| lakovania , CJ a materialu
vrstv lakovanie kryci lak)
Lakovanie s mokry do | 1. Predlak jednotna krycia Lakovanie dielu 2-vrstv lak., stup. I-IV
predlakovanim | mokrého farba, najcastejiie
biela + Lakovanie pre predlak 50% z 1-vrstv prestreku
2. Zakladny lak mokry do mokrého
+ Prip. prestrek sused.dielu 2-vrstv lak., prestrek
3. 2K-¢iry lak mokry do mokrého
+ Priprava na lakovanie 2-vrstv lak., stup. I-IV
+ Priprava na lakovanie Dodatoc¢ne ako pri
predlaku 2-fareb. lakovani
+ PrirdZka na material +12% - 20%
(mineral, perlet)
redlak ie di R -
P dl 1. Predlak jednotna krycia Lakovanie dielu 2-vrstv lak., stup. I-IV
susit a Ly -
L farba (najcastejsie
brusit .
biela)
susit a brusit + Lakovanie pre predlak 1-vrstv lak., prestrek
+ Prip. prestrek sused.dielu 2-vrstv lak., prestrek
2. Zakladny lak
3. 2K-Ciry lak mokry do mokrého
+ Priprava na lakovanie 2-vrstv lak., stup. I-IV
+ Priprava na lakovanie Dodatocne ako pri
predlaku 2-fareb. lakovani
+ Prirazka na material +12% - 20%
(mineral, perlet)
Lakovanie s mokry do | 1. Zakladny lak Lakovanie dielu 2-vrstv lak., stup. I-IV
dvomi vrstvami | mokrého
Cireho laku .. . . . . .
2. Ciry lak mokry do mokrého | + Lakovanie pre prifarbeny 50% z 1-vrstv prestreku
prifarbeny lak
3. 2K-Ciry lak mokry do mokrého | + Prip. prestrek sused.dielu 2-vrstv lak., prestrek
+ Priprava na lakovanie 2-vrstv lak., stup. I-IV
+ Priprava na predlakovanie Dodatocne ako pri
prifarbeného laku 2-fareb. lakovani
+ PrirdZka na material +12%-20%
(mineral, perlet)
1.vrstvu | 1. 7akladny lak Lakovanie dielu 2-vrstv lak., stup. I-IV
bezfareb.
laku susit .. . . .
a brusit 2. Ciry lak mokry do mokrého | + Lakovanie pre 1. vrstvu 1-vrstv lak., prestrek

neprifarbeny
alebo prifarbeny
3. 2K-¢iry lak

susit a brusit

bezfarebného laku

+ Prip. prestrek sused.dielu

+ Priprava na lakovanie

+ Prip. priprava na lakovanie
prifarbeného ¢ireho. laku

+ Prirazka na material
(mineral, perlet)

2-vrstv lak., prestrek

2-vrstv lak., stup. I-IV
Dodatocne ako pri

2-fareb. lakovani

+12% - 20%
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Metodika lakovania AZT v kalkulaénych systémoch Audatex

Audatex Slovakia s.r.o.
Stara Vajnorska 90
831 04 Bratislava

tel.: 0244630174
e-mail: hotline@audatex.sk
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